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Polotovar o priméru D = 200 mm Vytazek by %Ou

7/

2e) ma=- 0g
UT'(V] Z/ ? 4
hi= N - of
W d12 —[' 2
) Uved'te nizvy ti{ hlavnich &sti tazného nastroje! q 4{-] C},ﬁ b”‘”‘4 L 1
2) Uréete primery vytazku po 1.a 2. tahu! 200-Q, & ' 400 -0 &. O = DAy
= ) priméry vyt paau:,h_ﬂ[‘m{&quﬂoé/ ;€ ‘LLDI
” 3) Urete vysky vytazku po 1. a 2. tahu! [,]: b -d
H"'( —_— -~
4) Ureete potfebnou silu lisu pro 1. a 2. tah! = ~ | b= '

PFi vypoctu zanedbejte zaobleni dna, anizotropii plechu, zmény tloustky plechu, pridavek

na zarovnani okraje vytazku a tfeni mezi materidlem a nastrojem.
t\_> T I( 2 . O‘
( B /GQ h = \/ =i I,’: RMT‘ 'S
< 3
—~"Releni: =

2 i /17

—¢ Odpovidi zapisfe do nasledujici tabulky:

Casti tazného TAZNiK, TAZNICE a PRIDRZOVAC
= nastroje:
E; Priimér vytazku Vyska vytazku Pottebna sila
/ 1. tah d; =120 mm' h;= 53 mm F1 =154 000 N
=96 L, h,=80 F,=123 000 N
2. tah d, mm 1 [ \21 0 Irnm 2

10 .
h V- i C a
Technologie 2 1= 1Z
gie (E ;/

Pro pfipad podélného soustruZeni vnéjsi valcové plochy na dlouhém hiideli na CNC soustruhu

plati nasledujici technologické (fezné) podminky: 1(
parametr zadani
fezna rychlost v, [m/min] 210
(axidlni) posuv £, [mm/of] 03
hloubka tiisky a, [mm] D
pevnost materidlu Rm [N/mm?] 650
obrébény primér D w\} [mm] 66,8
obrabéna délka L [mm] 200

Vypottéte nasledujici veli¢iny pro zadany zplisob obrabéni:
a) otacky vfetena@ které je nutné nastavit na stroji,
-9.
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b) priifez odfezdvané tiisky (vrstvy)

c) fteznou slozku Slly(F [Nﬂ(- slozka vysledné fezné sily ve sméru hlavniho pohybu
Vo),

d) tezny Rnl\onﬁ_[lx\\’i (= uZite¢ny piikon vynaloZeny na odebrani tfisky),

€) |strojni Cas tys [s] ( jak dlouho bude néstroj v fezu),
f) Yubér U [cm™/min](= objem odebraného materidlu za ¢asovou jednotku).

& Trd (il N

ypracovani:

a) %obi na obvodu souéasti. Z toho nam vyplyne vzorec
lve=m-d-n

Ten poupravime a i s uvazovanim rozdilnych jednotek dosazovanych veli¢in dostaneme

1000 - 210
- 7-66,8

=-1000 min™*

b)Pritez odr.eza:«ane trisky je dan sou&inem axidlniho posuvu a hloubky tFisky,
Ap=f-ap=03-5=15mm?

c) Rezna slozka sily F, se spotita s pomoci mérné Fezné sily k. a prifezu odfezdvané
tiisky Ap, F¢ = Kc* Ap  Mérna feznd sila se spotita ze vzorce K¢ = Cx - Rm,

kde: T\ e

R, ... je zadana mez pevnosti materialu

Ck -.... je konstanta (pro soustruzeni je jeji hodnota 3 — 5, zvolime 4).

=4.650-1,5=3900N
\\

Vysledna fezna sila je tedy [ 'c =

d)Rezny pfikon P, je d4n sou¢inem fezné sily a fezné rychlosti, tedy
Pe=Fc- Ve, s pfihlédnutim na rizné jednotky
_Feve | 3900 2lo_ 3654y - 43650 W
60 000 60 000

e) Néstroj se za jednu otacku posune o hodnotu axilniho posuvu, za minutu se posune
o vzdalenost posuvu nasobenou otackami. Strojni &as je pak podilem obrabéné
délky a minutovym posuvem, tedy (i po pfevodu jednotek)

Ls:eo.L 60200 _ ,0 .
L™ fn103-1000

f) Ubér materialu U je dan soutinem priifezu odfezavané tfisky a fezné rychlosti, tedy

il,/,_iAD '17,;l= 0,015 -21 000 = 315 ¢m’y

min .

3
- o .
. n4 %00 = 245 //Vuuk

01s
0‘ / (%, Q= P-L - 83650 - Ho-
/ILS‘/AO")L 0oy LA0j100=10% = SHg o0y =
3 (va[ i - ¢ kJ
wwn A\ W
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le CPOC%(G
- 4 MO PRLIATRIHL P o PRUMERU D = 250 oy O
2 LQUHUOUEHC T LATRIHL PLECHU C )

< i fa ‘v e C/CECT
TLOURTCE 4mmm 2 R{2o LHLIKOVE Deeal sen vylisek
oércli (R,?= 310 MPa. Ry, = 190 MPa) je dvéma po sob& nasledujicimi tahy tazen vylisek

valcové nadoby. Soudinitel taZeni pro prvni taznou operaci je volen: m; = 0,6 a soucinitel
tazeni pro druhou operaci: m, = 0,8.

Polotovar o priméru D =250 mm Vytazek

E—

1) Uved'te nazvy t¥i hlavnich &asti tazného nastroje!
2) UrCete priméry vytazku po 1. a 2. tahu!
3) Urcete vysku vytazku po 2. tahu!
4) Urcete potiebnou silu lisu pro 1. tah!
Pfi vypoctu zanedbejte zaobleni dna, anizotropii plechu, zmény tloustky plechu, pfidavek na
zarovnani okraje vytazku a tfeni mezi materidlem a nastrojem.
Reseni:
1) taZnik — taZnice — pFidrZovaé

Z)Td]=Dxm,=250x0,6=150mm,d2=Dxm1xm2=250x0,6x0,8=120mm \

——

3) Ze zachovani objemu pfi nezménéné tloust'ce vyplyva h, = 100,2 mm =~ 100 mm

4) Nejvetsi sila odpovida sile na pretrzeni vytazku pii 1. tahu

[F = Rn.m.di.s = 310. 7.(0,6.250).1 = 146 080 NJ~ 146 kN =~ 15 t

S
3 c¢asti tazného nastroje taznik — taZnice - pFidrzovaé 1
bod
Priimér vytazku po 1. tahu v mm 150 mm 1
bod
Primér vytazku po 2. tahu v mm 120 mm 1
bod
Vyska vytazku po 2. tahu v mm 100,2 mm 1
bod
Potrebna silu lisu pro 1. tah v N 146 080 N 1
bod
Materidly

" 2
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Technologic 1

3 e O ’ » ’ . P .y ¢t ] . J’ < 4w1Mv
Pro valcovity vytazek z nizkouhlikové oceli o priméru 100 mm, vy$ce 140 mm a tloust'ce | mm:
a) nacrtndte prisludny ndstroj a oznacte jeho 3 hlavni ¢asti b =140 M~
b) urdete rozméry potiebného polotovaru =1

¢) urcete potiebny pocet tahi

d) urtete potiebnou silu lisu (= max. sila na zagtku tazeni)
PH vypottu zanedbejte zaobleni dna. anizotropii plechu, zmény tloustky plechu, pfidavek na

zarovnani okraje vytazku a tfeni mezi materidlem a nastrojem.

Charakteristiky uvaZovaného materidlu:

- Rn=350 MPa,

- soucinitel taZeni pro 1. taznou operaci m; =d,/D =0,6. = /"1

- soucinitel taZeni pro pfipadné dal3i operace m, = dy/dp.; = 0,8 =412

Lignih

Reseni: y pdvizeae
a) stagi obrazek ve 2D

2 body

vytazek

TaZny nastroj
2 body

b) Ze zachovini objemu pfi nezménéné tloustce vyplyva D = 256,9 mm =~ 257 mm — 2 body
c)d=DxmxmpxmsX...

100 ~256,9 x 0,6 x 0,8 x 0,8 — jsou potiebné 3 tahy 2 body
d) Nejvétsi sila odpovida sile na pretrzeni vytazku pfi 1. tahu

F =Ry,.m.d;.s = 350. 7.(0,6.256,9) = 169 400 N~ 170 kN = 17 t 2 body

i%;\,)f D = \J A"+ Hoh - \[400 + H-400- Mo ;'),?6,3%{
C

Aoy
) By
0&«—' B.m4~ﬁml-"”\s' o) o )b
100~ 'LS’Q'O(('@IX'O\Z :['\8‘(,':\' :) 'S{;.th,

vc}\/\ N c va\}\,q\so .‘0\1\ &L\ q(jé /\Mt. VDJ (0 cC ™ 400.

J) [ U.JA—g : 3507 133-0,45.1 = /I(,o\ SSOW @

b
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Technologic 2

1. Zadani:

Pro piipad podélného scustruzeni vnéjii valcové plochy na hrotovém soustrubu plati
nasleduyici technologické (fezné) podminky-

parametr zadani
fezna rychlost v, m'mun] 120
(axualni) posuv f mm ot] 0.4
hloubka tiisky a, [mm] 3
pevnost matendlu Rm MPa 500
obribény priumér D mm 37
obrabéna délka L mm 113

Vypottéte nasledujici veliiny pro zadany zpflspb obribeéni:
a) prifez odfezivané tfisky (vrstvy) Ay [mm’).

b) feznou slozku sily Fe [N] (= slozka vysledné fezné sily ve smém hlavniho pohybu
va).

c) fezny piikon P (kW] (= uziteény piikon vynalozeny na odebrani trisky).
d) Ubér U [cm’/min] (= objem odebraného materialu za ¢asovou jednotku).
\'_\prnco.\'.ini:
a) Prufez odiezivané tiisky je dan sou¢inem axialniho posuvu a hloubky tiisky,
5-04=2mm’.
b) Rezna slozka sily F, se spoéiti s pomoci mémé fezné sily k. a priifezu odfezavané
tiisky F, =A;—‘. Meéma fezna sila se spocita ze vzorce k. =¢, -Rm,
D
kde:
Rm ... je zadani mez pevnost materiilu
Ck ... je konstanta (pro soustruzeni je jeji hodnota 3 - 5, zvolime 4).

Vysledna fezn sila je 1edy‘1-': =0, ~Rm-AD,= 4-500-2=4000 N.

) Rezny piikon P, je din soutinem fezné sily a fezné rychlosti, tedy P.=F v,
. | 4000-12
s pithlédnutim na riizné jednotky| P, = Aer¥e 4 A000°120 =8kW.
60000] 60000
d) Ubér materialu U je din sou¢inem pritfezu odfezavané tiisky a fezné rychlosti, tedy

0.02~1zooo=24o A iy

1.2. . Informace o f)isemnych pfijimacich zkouskach: kritéria pro vyhodnoceni
a postup, jakym se byl stanoven vysledek pfijimaci zkousky nebo jeji ¢asti, véetné

postupu vedouciho k sestaveni pofadi uchazetii podle vysledki ptijimaci zkousky
(par. 49 odst.1 zakona o VS):

Vysledek byl stanoven prostym souétem a pofadi pfijimanych bylo stanoveno sestupné
od max. do min. poctu ziskanych bodi.

-10 - il
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=

QY uqeoke peas

b)  obloukové peci
¢) elektrické odporové peci

3. Ockovini litin s lupinkovym grafitem je:

a) zplsob odstrafiovani nckovovych vméstki z tekutého kovu béhem liti ' ]
b) uprava kovu tésné pred litim spo¢ivajici v dodani vhodnych kgystalz_a_cmf:h zaroﬂ_,l.l
¢) zpisob tepelného zpracovani pro zvyseni pevnosti a houzevnatosti odlitkii

4. Metodou tlakového liti se odlévaji:

a) predevsim drobné ocelové odlitky sloZitého tvaru
b) predevsim tenkosténné litinové odlitky

mm) c) predevsim odlitky ze slitin hliniku, hoi¢iku a zinku

5. Tvarnost uhlikovych oceli stoupa

mm) a) s klesajicim obsahem uhliku

1.

=)

2.

=

b) s rostoucim obsahem uhliku )
¢) s rostoucim obsahem legujicich prvki a poruch pravidelné krystalové miizky

6. Zarucené svafitelné jsou uhlikové oceli obsahujici:

a) do 0,22 % uhliku
b) do 0,76 % uhliku
c) do 2,11 % uhliku

7. Pfi svafovani pod tavidlem je zdrojem tepla:

a) teplo uvoliiované hofenim acetylenu a chemickou reakci mezi slozkami tavidla

b) elektricky oblouk
c) teplo vznikajici prichodem elektrického proudu zakladnim materialem

8. K Zarovému stiikani za u¢elem vytvoteni protikorozni ochrany se pouzivaji kovy:

a) Ni, Cr
b) Cu, Sn
c) Al,Zn

Technologie 1
Varianta B

Doporucené lici teploty odlitkt z litin jsou v rozmezi:

a) 1250-1400 °C

b) 1000 — 1200 °C

c) 850-1000°C

Vipenec je pfi taveni litin ptidavan v kuplovnach do vsézky pro:

a) Zvyseni teploty a odstranéni fosforu

b) Zlepseni tekutosti strusky a &asteénému vazani siry

¢) SniZeni spotkeby paliva a oduhligeni kovové vsazky

3. Pfi vyrobg litiny s kuli¢kovym grafitem pomoci ho¢iku piisobi potize predevsim:

a) vysoka teplota taveni hot¢iku a nestabilita jeho slouéenin
b) nizka teplota varu hof&iku a jeho vysoka afinita ke kysliku a site
¢) vysoka hustota hotéiku a jeho silny sklon k odmé3ovani

4. Nalitek pti odlévani slouzi k:

-11 -
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N ,}‘\4 EQL pbi cdtavam I(cu'il L
a) usméméni proudu tekutého kovu z panve do formy
b) zajisténi klidného plnéni dutiny formy a potlaceni rozstiiku tekutého kovu
mmp ©) kihradd objemovych zmén slitiny pfi tuhnuti odlitku
5. P¥i hlubokém taZeni vznikaji v pFirubg vytazku napéti, ktera mohou zpusobit:
=) a) tvorbu vinv prirubé
b) natrZeni piiruby
c) zmen3eni tloustky pfiruby
6. P¥i svafovani metodou MAG miiZe byt pro vytvoreni ochranné atmosféry pouZit plyn:
- a) CO;
b) Ar
C) N,
7. Jednou z podminek fezatelnosti materild kyslikem je:
a) material nesmi s kyslikem reagovat za nizkych ani vysokych teplot
=) b) zapalna teplota kovu musi byt nizsi nebo stejnd jako jeho teplota taveni
c) pti spalovani kovu nesmi vznikat tekuté oxidy (struska)
8. Eloxovani je:

a) galvanické pokovovani oceli hlinikem nebo jeho slitinami
b) Zzérové stifkani hlinfku nebo jeho slitin na kovovy Ci nekovovy podklad
mm) c) elektrochemické vylu€ovéni oxidické vrstvy na hliniku a jeho slitinach

Technologie 2
Pro piipad podélného soustruzeni vnéjsi valcové plochy na dlouhém hrideli na CNC
soustruhu plati nasledujici technologické (fezn¢) podminky:

parametr zadani A
fezna rychlost v, [m/min] 200
(axialni) posuv [mm/ot] 0,5
hloubka tfisky a, [mm] 4
pevnost materialu Rm [N/mm’] 750
obrabény primér D [mm] 60
obrabéna délka L [mm] 120

Vypocttéte nasledujici veli¢iny pro zadany zpisob obrabéni:

a) otacky vietena n [min"], které je nutné nastavit na stroji,

b) prifez odiezavané tiisky (vrstvy) Ap [mm’],

¢) feznou slozku sily F, [N] (= slozZka vysledné sily fezani ve sméru hlavniho
pohybu v,), koeficient c, volte rovno 4,

d) fezny piikon P, [kW] (= uZiteény pFikon vynaloZeny na odebrani tfisky),

e) strojni &as tss [s] (= jak dlouho bude nastroj v fezu),

f)  Gbér materidlu U [cm3/min] (= objem odebraného materialu za ¢asovou

-12-
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jednotku),
g) praci @ [k]].

Vypracovani:

a)  Rezna rychlost piisobi na obvodu soucésti. Z toho nam vyplyne vzorec
v, =7 - d - n. Ten_poupravime a i s uvazovanim rozdilnych jednotek dosazovanych

e 1000 v.| 1000-200 . 1
veli¢in dostaneme(n = < =1061min™".
md w60 .
b) _ Prifez odfezavané tiisky je dan soucinem axidlniho posuvu a hloubky tfisky,
i =05-4=2mm%

¢) Reznaslozka sily F, se spo&itd s pomoci mérné fezné sily k. a prifezu
odiezavané téisky 4p, F, = k. - Ap. Mérna fezna sila se spocita ze vzorce
kC = Ck ' Rm:

kde:

R, ... je zadana mez pevnosti materialu

Cx -.... j€ konstanta (pro soustruZeni je jeji hodnota 3 — 5, zvolime 4).

Vysledna fezn4 sila je tedy: 4-750-2=6000N.

d) Rezny piikon P, je dan soudinem fezné sily a fezné rychlosti, tedy
( F.=F vy \s fihlédnutim na rtizné jednot = fee _ 5000200 _ o0 kW.
a ¢ “opb ) ky Ko 60000 60000 20
€) Nastroj se za jednu otacku posune o hodnotu axidlniho posuvu, za minutu se
nastroj posune o vzdalenost posuvu nasobenou otackami. Strojni &as je pak podilem
obrabéné délky a minutovym posuvem, tedy (i po pfevodu jednotek)

60-L |  60-120 e w NPT - A
Ly = — T osioel" 13,6 s. (Pfi vypodtu Casu v na§em piipad& miizeme

ignorovat délky nabéhu a vyb¢chuy, jelikoZ nebyly zadané. I proto, Ze nezname

nastrojovou geometrii, kterd miZe ovlivnit zejména délku ndb&hu nastroje.)

f)  Ubér materidlu U je dan soutinem priifezu odfezavané tiisky a fezné rychlosti,

tedy (po prevedeni na stejné délkové jednotky)

U=A,-v,|=0,02-20000=400 ¢cm3/min. Tento vypodet je sice

zjednodusSeny, ale v praxi pouZivany.

Pfesny matematicky vypocet vychazi z vypoétu objemu odebraného materialu, kde

podstavu tvoii mezikruzi o vné&j§im priméru D a tloustce ap a délku tvoii draha
m(D?-d?) .

1000 ‘n-f,kded=D-2- a,,. Ubér pii

presném vypodtu vyjde 373,33 cm®/min.

g)  Price je dana sou¢inem pfikonu a dasu @ = P - t, v piipadé obrabéni fezného

ptikonu a strojniho asu, tedy Q. = P, - t,qs\= 20000-13,6 = 271 k].

néstroje za jednu minutu, tj. U =

-13- @
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Technologie 1
- Doporucené lici teploty odlitki z litin jsou v rozmezi:

a) 850-1000°C
b) 1000 - 1200 °C
@ 1250 — 1400 °C
2. Vépenec je pfi taveni litin pfiddvan v kuplovnéch do vsazky pro:
a) zvySeni vykonu a odstranéni fosforu

zlep3eni tekutosti strusky a &aste€nému vazani siry
) sniZeni spotfeby paliva a oduhli€eni kovové vsazky

3. PFi vyrobé litiny s kulickovym grafitem pomoci hoféiku piisobi potize predeviim:

@ nizka teplota varu hof¢iku a jeho vysoka afinita ke kysliku a site
b) vysoka teplota taveni hot&iku a nestabilita jeho slou¢enin
c) vysoka hustota hof¢iku a jeho silny sklon k odmé&Sovani
4. Nalitek pfi odlévani slouZi k:
a) usmérnéni proudu tekutého kovu z panve do formy
b) zajisténi klidného plnéni dutiny formy a potlageni rozstfiku tekutého kovu
@ k dhradé objemovych zmén slitiny pfi tuhnuti odlitku
5. Nejlepsi tvaritelnost vykazuji slitiny:

a) s vyrazné heterogenni strukturou

b) s (jednofiazovou) homogenni strukturou

c) eutektického sloZeni

6. Soucinitel taZeni valcovitych vytazkii je obecné dan:

a) pomérem vySek vylisku po a pfed taZenim: m, = H,/H,,
b) pomérem tloustek vylisku po a pfed taZenim: m, = s,/s,.,
c)) pomérem priimérti vylisku po a pfed taZenim: m, = D,/D,.,/

7. Maximalni teplota plamene kysliko-acetylenové smési je:

a) 1850 °C
b) 2580 °C
3150 °C

8. Svafovini metodou TIG (oznagovanou té2z WIG) je svafovani:

@ neodtavujici se wolframovou elektrodou v ochranné atmosféte inertniho plynu
b) neodtavujicf se titanovou elektrodou v ochranné atmosfée inertniho plynu
¢) odtavujici se kovovou elektrodou v ochranné atmosféfe aktivniho plynu

9. Po Zihdni na odstranéni pnuti je svafenec ochlazovan:

Vv peci
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b) proudem vzduchu
c) proudem vody

10. Pro Zarové pokoveni oceli v lazni roztaveného kovu se pouZiva nejastéji:

a) nikl
b) chrém

@ zinek 1

-

Technologie 2

1. Pro pipad podélného soustruzeni vnéjsi valcové plochy na dlouhém hiideli na CNC soustruhu plati
nasledujici technologické (fezné) podminky:

parametr zadani
fezna rychlost v, [m/min] 190
(axialni) posuv f [mm/ot] 0,5
hloubka tisky a, [mm] 4
pevnost materialu Rm [N/mm?] 750
obrab&ny primér D [mm] 60
obrabéna delkalL [mm] 250

o .
i

Vypocdtéte nésledujfci veli¢iny pro zadany zpiisob obrabéni:

a) otacky vietena n [min’ "1, které je nutné nastavit na stroji,

b) prifez odfezavané tiisky (vrstvy) Ap [mm?],
¢) teznou slozku sily F, [N] (= slozka vysledné sily ¥ fezani ve sméru hlavmho pohybu v,),

d) Fezny prikon P, [kW] (= uZite¢ny piikon vynaloZeny na odebrani trisky),

) strojni &as tas [s] (= jak dlouho bude nastroj v fezu),
f) ubér U [cm’/min] (= objem odebraného materialu za Casovou jednotku).

Vypracovani:

a) Rezna rychlost piisobi na obvodu soucasti. Z toho nam vyplyne vzorec v, =7 - d - . Ten poupravime
ais uvaZovanim rozdilnych jednotek dosazovanych veli¢in dostaneme
. 00-190 o
_ 1000w _ 10 — 1008 min-".
wd 60 )
b) Priifez odfezavané t¥isky je dan soucinem axialniho posuvu a hloubky tisky,
p=f-a,=05-4=2mm*
¢) Rezni slozka sily F, se spogita s pomoci mérné fezné sily k. a priifezu odfezavané tfisky Ap,
E, = kc; . AD- Meérna fezna sila se spocita ze vzorce k, = ¢ - R,,,
kde:

Ry, ... je zadana mez pevnosti materidlu

Cy ..... je konstanta (pro soustruZeni je jeji hodnota 3 — 5, zvolime 4).

Vysledns fezna sila je tedy F, = ¢, - R, - Ap = 4 - 750+ 2 = 6 000 .

d) Rein}" pfikon P, je dan soudinem fezné sily a Fezné rychlosti, tedy
P.'=F, - v,, s pfihlédnutim na riizné jednotky P. = Feve 600010 _ 40 b
60 000 60000

e) Nastroj se za jednu otdcku posune o hodnotu axialniho posuvu, za minutu se nastroj posune
o vzdélenost posuvu nasobenou ota&kami. Strojni &as je pak podilem obrab&né délky a minutovym

posuvem, tedy (i po pfevodu jednotek) ¢, . = S0 _ 89230 _ 9q g ¢ (PFi vypottu Casu v nadem
fn 051008

pfipadé miiZeme ignorovat délky nab&hu a vyb&hu, jelikoz nebyly zadané. I proto, Ze nczname
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Technologie 2

1. Zadani:
Pro piipad podélného soustruzeni vnéjii valcové plochy na hrotovém soustruhu plati

nasledujici technologické (fezné) podminky:

parametr zadani
fezna rvchlost ve [m/mun] 120
(axtalni) posuv f [mm/ot] 0,4
hloubka tiisky a, [mm] 5
pevnost matenialu Rm [MPa] 500
obrabény priunér D [mm] 37
obrabéna délka L [mm] 113

Vypottéte nasledujici veli¢iny pro zadany zplisob obrabéni:

a) prufez odiezavané tiisky (vrstvy)

b) feznou slozku sily[Fc [N ii(= slozka vysledné fezné sily ve sméru hlavniho pohybu

Vo).
c) fezny piikon|P [kW]|(= uzite¢ny piikon vynalozeny na odebrani tisky),
d) [Ubér U [cm7min |\(= objem odebraného materidlu za ¢asovou jednotku).

Vypracovani:
a) Priifez odfezavané tiisky je dan soucinem axialniho posuvu a hloubky tfisky,

'AD =3, -f=5-04=2mm"

b) Reznd slozka sily F; se spotita s pomoci mémé fezné sily k. a prifezu odiezivané

) k ) . -
tiisky F, =—. Mérna fezna sila se spo¢ita ze vzorce k. = ¢, -Rm,
D

kde:

Rm ... je zadana mez pevnostt materiilu
Ck ..... je konstanta (pro soustruzeni je jeji hodnota 3 — 5 [zvolime 4?.

Vysledna fezna sila je ted}-'[g =c,-Rm-A;=4.500-2=4000 N}

c) Rezny piikon P, je din sou¢inem fezné sily a fezné rychlosti, tedy P, =F, - v_,

s pithlédnutim na rizné jednotky [P, = ;‘) 0‘0:) l: 4 2?)%0150 =8kW.

d) Ubér materialu U je din souéinem priezu odiezavané tiisky a fezné rychlosti, tedy
U=Ap-v,=0,02-12000 =240 cm’ / nun |

@)
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4. otédzka
Navrh nepohyblivého uloZeni kola na hiideli

Navrhnite nepohyblivé ulozeni ozubeného kola Ti podle soustavy jednotné diry ISO.

Redeni:

Dira: toleranéni pole . , a

Hiidel: mo#ng piifadit toleranéni pole odpovidajici uloZeni prechodnérau nebo s presaherr,
.. _j}<fE-k-m-n-p-r-s-t-u-v-x-y-Z -za-2zb-Z¢

Technologie 1
Pro vlcovity vytazek z nizkouhlikové oceli o priméru 100 mm. vysce 140 mm a tloust'ce I mm:
a) nadrtnéte prislusny nastroj a oznacte jeho 3 hlavni Casti
b) uréete rozméry potiebného polotovaru
¢) urete potfebny pocet tahi
d) uréete potfebnou silu lisu (= max. sila na za&atku tazeni)
Pfi vypoétu zanedbejte zaobleni dna, anizotropii plechu, zmény t
zarovnani okraje vytaZku a tfeni mezi materidlem a nastrojem.
Charakteristiky uvazovaného materidlu:
- R, =350 MPa,
soutinitel taZeni pro 1. taznou operaci m; = di/D = 0,6
soucinitel taZeni pro pripadné dalsi operace m, = di/ds1 = 0,8

loustky plechu, pfidavek na

Reeni:

a) staci obrazek ve 2D
Taznik

TaZnice

PFidrZzovac

// l
It
W I gt
' 4

| .
vytazek

Tazny nastroj

2 body ﬁ

b) Ze zachovani objemu pii nezmé&néné tloust'ce vyplyva D = 256,9 mm = 257 mm — 2 body

2 body

100 =256,9x 0,6 x 0,8 x 0,8 — jsou potiebné 3 tahy

d) Nejvétsi sila odpovida sile na pretrZeni vytazku pfi . tahu

350, 7.(0,6.256,9) = 169 400N ~ 170 kN = 17 ¢ 2 body

j

®
|
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